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Abstract 



The plastics assembly, especially for a vehicle mirror, has a flat plate (1) with a lock (22) at the edge of the 
moulded section (2,3) with the same wall thickness as the rest of the moulded section. 
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(54) Kunststoffbaugruppe,msbesondere fur Fahrzeuge 



(57) Die Erf indung betrifft eine Kunststoffbaugruppe 
insbesondere fur Fahrzeugspiegel, bestehend aus einer 
im wesentlichen ebenen Platte (1), an welcher wenig- 
stens ein Formteil (2, 3) durch in die Formteilwand inte- 



grierte Rastelemente befestigt ist. be! dem die 
Rastelemente am Rand des Formteils (2, 3) mit gleicher 
Wandstarke wie das restliche Formteil ausgebildet sind. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrifft eine Kunststotfbaugruppe ins- 
besondere fur Fahrzeugspiegel, bestehend aus einer im 
wesentlichen ebenen Platte, an welclier wenigstens ein 5 
Formteil durcti am Forrrtteil ausgebildete Rasthaken 
befestigt ist. 

Um beispielsweise bei einem Fahrzeugauf5enspie- 
gel die Platte, auf deren Vorderseite ein Spiegelglas mit 
mechanischem Oder eleklrlschem Verstellmechanis- io 
mus angeordnet ist. an der konkaven Spiegelkappe 
(Formteil) zu befestigen, ist es ubiiche Praxis, aus der 
Innenfiacfie des Formteils Rastelemente Oder Dome 
auszuformen, in welche beispielsweise ein Gewindeteil 
eingelassen Ist. Die Platte wird dann auf diese Dome is 
aufgeschraubt und damit an dem Formteil befestigt. 
Eine and ere Befestigungsart arbeitet mit Klipphaken. 
die aus der Innenfiache des Formteils ausgeformt sind 
(EP 433 584). 

Bei der Herstellung des Formteils durch Spritzgie- 20 
fjen werden im Bereich der Schraubdome und Klippha- 
ken AnfiSufungen der Kunststoff masse unvermeidllch. 
die auf der gegenuberliegenden AuBenflache des 
Formteils meist Einfallstellen oder kleine Senken erzeu- 
gen. Diese mussen durch Ausfullen nachbehandelt 25 
werden. um eine einwandfreie Sichtfiache des Form- 
teils zu gewahrleisten. 

In der deutschen Offenlegungsschrift 42 04 621 
wird dazu vorgeschlagen, bei der Herstellung eines 
FormkOrpers in zwei Schritten vorzugehen, indem so 
zunSchst ein tragender Grundkdrper gespritzt wird und 
nach Auftreten des unerwunschten Schwundes eine 
zweite Schicht Ober den GrundkOrper gespritzt wird. 
Dieses Herstellungsyerfahren ist relativ zeitaufwendig. 
weil mit dem Aufspritzen der Schicht nicht vor Ablauf 35 
der AushSrtezeit des GrundkOrpers begonnen werden 
kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. 
iy/lal3nahmen vorzusehen. die das Auftreten von f^ateri- 
alschwund im Sichtbereich eines Formteils ausschlie- 4o 
Ben. 

Bei der eingangs genannten Kunststofftaugruppe 
ist dazu erf indungsgemafj vorgesehen, dafJ die Rastha- 
ken am Rand des Formteils ausgebildet sind. Im Rand- 
bereich treten die enwahnten Einsenkungen an den 45 
gegenuberliegenden Fiachenstucken aufgrund der mit 
gleicher WandstSrke angespritzten oder durch Warm- 
formen angebrachten Rasthaken nicht auf oder werden 
durch ein Gegenstuck (im vorliegenden Fall die Rand- 
leiste) abgedeckt. Damrt entfallen die zeitaufwendigen sc 
Nacharbeitungen der Sichtfiachen. so daB der Zusam- 
menbau der Kunststotfbaugruppe aus Formteil, Platte 
und Randleiste wesentlich vereinfacht ist 

Das Formteil kann eine konkave Kappe etwa nach 
EP 433 584 sein. deren Randhaken in Ausnehmungen 5; 
im Randbereich der Platte eingreifen. Als weiteres 
Formteil kommt eine im Querschnitt V-fOrmige. sich zur 
Platte Sffnende Randleiste in Betracht, deren Rastna- 



sen im Randbereich in Offnungen der Platte eingreifen 
und dabei, sofern die Kappe zusmziich vorgesehen ist. 
Durchbruche am Rand der Kappe durchdringen. Die 
Rastnasen konnen an dem auBeren Schenkel der 
Randleiste vorgesehen sein. wobei der innere Schenkel 
an dessen Rand Offnungen besitzt, in die freie Enden 
von aus der Platte vorsteh enden Rastelementen eintau- 
chen. 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung sind In 
den Unteranspruche angegeben. 

Die Erfindung wird nachstehend im einzelnen 
anhand der in der beigefugten Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 : ein Vertikalschnitt durch eine aus QehSu- 

sekappe, Tragerplatte und Randleiste 
bestehenden Kunststotfbaugruppe eines 
FahrzeugsauBenspiegels, wobei auf der 
Vorderseite der Platte ein Spiegelglas 
montiert ist; 

Fig. 2: eine schematischs Vorderansicht der 

Baugruppe aus Fig. 1 ; 

Fig. 3 - 8 eine vergrOBerte Ausschnittssdarstellung 
verschiedener Verbindungsorten von 
Platte. Randleiste und Gehausekappe. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in Fig. 
1 dargestellten Kunststoffbaugruppe beschrieben, wel- 
che aus einer Gehausekappe 2 als Formteil. einer 
Randleiste 3 als weiteres Formteil und einer TrSger- 
platte 1 mit Verstarkungsrippen besteht. Von den in das 
Innere der Gehausekappe 2 sich erstreckenden Ver- 
starkungsrippen sind nur die beiden untersten mit 5 und 
6 bezeichnet. Auf der den VerstSrkungsrippen 5. 6 
gegenuberliegenden Vorderseite der Platte 1 besitzt 
diese eine zentrale Ausformung 7, an welcher in nicht 
im einzelnen dargesteliter Weise eine Spiegelglasbau- 
gruppe 4 befestigt und in welcher Raum zur Aufnahme 
eines beispielsweise elektrischen Verstellmechanismus 
fur das Spiegelglas der Spiegelglasbaugruppe 4 vor- 
handen ist. Gehausekappe 2, Platte 1 und Randleiste 3 
bestehen aus einem fur FahrzeugauBenspiegel ubli- 
cherweise verwendeten Kunststoff und kdnnen zusam- 
men mit den an ihnen ausgebildeten und noch zu 
enwahnenden Rasthaken durch SpritzgieBen, Warmfor- 
men, Warmformen und Stanzen und/oder durch Eigen- 
verstarkung durch Recken mit anschtieBendem 
Tempern zwecks Ausschrumpfen hergestellt sein. 

Die Randleiste 3 besitzt einen im wesentlichen V- 
fOrmigen Querschnitt. der sich zur Platte 1 hin 6ffnet, so 
daB die Randleiste 3 einen SuBeren Schenkel 8 und 
einen inneren Schenkel 9 besitzt. An den Enden der 
beiden Schenkel 8 und 9. an den am Rand der Platte 1 
zur Vorderseite vorstehenden Enden 10. 11 der Platte 
sowie an den Enden der Kappe 2 sind ISngs der in Fig. 
2 mit A gestrichelt angegebenen Umfangsbereichen 
noch zu beschrelbende Rasthaken ausgebildet, die 
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eine gegenseitige Verankerung der Platte 1, der Kappe 
2 und der Randleiste 3 derart eriauben, da3 die ein- 
gangs erwahnten durch die Herstellungsart bedingten 
Einsenkungen Oder Schrumpfungen dem einsehbaren 
Bereich entzogen sind. 

GemSR Fig. 3 ist am Rand der Kappe 2 ein rand- 
paralleler Schlitz ausgebildet, in welchen ein am Rand 
des oberen Schenkels 8 der Randleiste 3 nach innen 
abgewinkelte Rasthaken 34 eintaucht. Entsprechend 
weistdie Platte 1 unterhalb des genannten randparalle- 
len Schlitz es in der Kappe 2 einen eigenen randparalle- 
len Schlitz 14 auf. in welchen das Endedes Rasthakens 
34 nach Durchdringen des Randschlitzes in der Kappe 

2 eingreift. Damit ist die Kappe 2 in dem Bereich A (Fig. 
2) sicher an der Platte 1 gehalten. 

Neben dem Randschlitz 14 ist an das vorstehende 
Ende 16 der Platte 1 ein sich nach innen erstreckender 
Steg 12 angeformt. der In einer welteren Rastnase 16 
auslSuft. Die Rastnase 16 taucht in eine Randausneh- 
mung des inneren Schenkels 9 ein, so da3 auch der 
innere Schenkel 9 der Randleiste 3 sicher an der Platte 
1 vera nkert ist. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaR Fig. 4 besitzt die 
Kappe 2 wleder einen randparallelen Schlitz. in welchen 
ein Rasthaken 32, der am auBeren Schenkel 8 am 
Ende ausgebildet ist. eintaucht. Durch Vergleich mit Fig. 

3 erkennt man, daR die Lange des Rasthakens 32 kur- 
zer ist als diejenige des Rasthakens 34 in der Weise, 
daR der Rasthaken 32 nur etwa bis zur HSIfte der am 
freien Ende etwas materialverstarkten Kappe eindringt. 

Das nach auBen vorspringende Ende der Platte 1 
gabelt sich in eine obere Leiste 11, aus welcher ein 
Noppen 13 nach oben vorsteht und von unten in den 
randparallelen Schlitz der Kappe 2 eindringt. 

Dieuntere Leiste 1 5 der Platte 1 besitzt einen nach 
unten vorspringenden, angeformten Noppen 17, der 
von oben in einen randparallelen Schlitz des inneren 
Schenkels 9 einrasten kann. Wie ersichtlich ist auch bei 
dieser Ausfuhrungsform die Kappe 2 mit der Platte 1 
und der Randieisten 3 festverrastet. 

Bei dem Ausfuhrungsbelspiel nach Fig. 5 sind am 
Ende des auBeren Schenkels 8 sowie am Ende des 
inneren Schenkels 9 randparallele Schlitze ausgefuhrt. 
Die Platte 1 ist an ihrem vorspringenden Ende wleder in 
die obere Leiste 1 1 mit am Ende erhabenem Noppen 13 
und in eine untere Leiste 15 mit am Ende nach unten 
vorstehendem Noppen 17 aufgespalten. Der untere 
Noppen 17 rastet wie bei dem Ausfuhrungsbelspiel 
nach Fig. 4 In den randparallelen Schlitz des inneren 
Schenkels 9 ein, wahrend der Noppen 13 in der quer 
zur Ebene der Fig. 5 genommene Lange kurzer als der 
Noppen gemaR Fig. 4 ist, und sich innerhalb des rand- 
parallelen Schlitzes am au3eren Schenkel 8 mit einer 
Rastnase 36 in Langsrichtung abwechselt, die neben 
dem Noppen 13 von oben in den randparallelen Schlitz 
des au3eren Schenkels 8 einrastet. 

Die in Fig. 6 dargestellte Ausfuhrungsform Shneit 
der in Fig. 3 dargestellten Ausgestaltung der Erfindung 



insofern. als an das nach auBen vorstehende Ende der 
Platte 1 ein nach unten reichender Steg 12 mit abschlie- 
Bender Rastnase 16 angeformt ist. Die Rastnase 16 ist 
bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 6 bailig aus- 

5 gefuhrt und in einer balligen Einsenkung am verdickten 
Ende des inneren Schenkels 9 von oben eingeklipst. 

Abweichend von der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 
3 ist an das freie Ende der Kappe 2 eine im Querschnitt 
U-f6rmige Tasche 22 angeformt. in welche ein am Ertde 

10 des auBeren Schenkels 8 ausgebildeter Rasthaken 38 
eingesteckt ist. Die Tasche 32 ihrerseits durchgreift eine 
ihrer Form angepaBte Offnung 18 am freien Ende der 
Platte 1. 

Das AusfQhrungsbeispiel der Erfindung nach Fig. 7 

15 sieht an den beiden Enden des auBeren Schenkels 8 
sowie des inneren Schenkels 9 nach auBen bzw. nach 
innen abgewinkelte Rasthaken 31 bzw 33 vor. die in 
randparallele Schlitze 21 bzw. 23 einrasten, welche an 
einer auBeren Leiste 25 bzw. einer inneren Leiste 27 

20 am vorstehenden Ende der Platte 1 ausgebildet sind. 
Das freie Ende der Kappe 2 ist zu einem einwarts gebo- 
genen Haken 29 geformt, der das SuBere Ende der 
oberen Leiste 25 ubergreift. 

Bei Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung nach Figur 8 

25 ist an das freie Ende der Platte 1 ein Steg 26 angeformt, 
welcher sich nach innen erstreckt und am Ende einen 
Schlitz 39 aufweist. Das zu einem nach innen gerichte- 
ten Haken 37 umgebogen Ende des inneren Schenkels 
9 ist in dem Schlitz 39 verrastet. Gegenuber dem Schlitz 

30 39 lauft der Steg zu einer Rastnase 40 aus, welche eine 
nach auBen gebogene Rastnase 28 am Ende der 
Kappe 2 hintergreift. Das zu einer nach innen geboge- 
nen Rastnase 35 ausgeformte Ende des auBeren 
Schenkels 8 ist hinter der Rastnase 28 der Kappe 2 ein- 

35 gerastet. 

Man erkennt, daB Partien mit Materialanhaufun- 
gen. die zu den erwahnten herstellungsbedingten Ein- 
senkungen u. dgl. fiihren kOnnen, an den miteinander 
verbundenen Teilen, insbesondere der Platte 1 und der 

40 Kappe 2, durch andere ubergreifende Teile verdeckt 
sind. 

Patentanspruche 

45 1. Kunststoffbaugruppe insbesondere fur Fahrzeug- 
spiegel. bestehend aus einer im wesentlichen ebe- 
nen Platte (1), an welcher wenigstens ein Formteil 
(2. 3) durch in die Formteilwand integrierte Rastele- 
mente befestigt ist, dadurch gekennzeichnet. daB 

50 die Rastelemente {22. 32, 34) am Rand des Form- 
teils (2. 3) mit gleicher Wandstarke wie das restli- 
che Formteil ausgebildet sind. 

2. Baugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB das Formteil eine konkave Kappe (2) 
ist. deren Randhaken (22) in Ausnehmungen im 
Randbereich der Platte (1) eingreifen. 
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3. Baugruppe nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch 
gekennzetchnet, daB als weiteres Formteil (2. 3) 
eine im Querschnitt V-formige, sich zur Platte (1) 
affnende Randleiste (3) vorgesehen ist. deren 
Randnasen (32, 34) in Offnungen im Randbereich 5 
der Platte eingreifen. 

4. Baugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randnasen Durchbruche am 
Rand der Kappe (2) durclidringen. 10 

5. Baugruppe nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Randnasen an dem auBe- 

• ren Schenkel (8) der Randleiste (3) vorgesehen 
sind. 

6. Baugruppe nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der innere Schenkel 
(9) der Randleiste (3) am Rand Offnungen besitzt, 

in die freie Enden von aus der Platte (1 ) vorstehen- so 
den Rastnasen (11. 12, 15. 25. 27) eintauchen. 

7. Baugruppe nach einem der vorstehenden AnsprO- 
che. dadurch gekennzeichnet. daB Platte, Formteil 
und Rastelemente durch SpritzgieBen (Fig. 2 - 6), 25 
Warmformen (Tiefziehen) (Fig. 5-6), Warmtormen 
und Stanzen (Fig. 2 - 4) und/oder durch Eigenver- 
starkung durch Recken mit an sch lie Bend em Tem- 
pern zwecks Aufschrumpfen (Fig. 2 - 6) hergestellt 
sind. 30 
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